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<g) Formentrennmittel fur Druckgufiverf ahren 

Die Erf indung betrifft ein pulverf ormiges Formentrennmit- 
tel fur Druckgufcverfahren aus einem Gemisch pujverformi- 
gen oder granulierten bzw. gekdrnten Grundstoffes aus ei- 
ner anorganischen Verbindung. wie sie als Festschmierstoff 
verwendet wird. und einer organischen Verbindung. dte dem 
Formentrennmittel eine haftende Eigenschaft verleiht. wo- 
bei beide entweder etne pulvertdrmige oder kornige be- 
schaffenheit xeigen oder aber die organische Verbindung 
als Schicht auf den Grundstoff brw. das Ausgangsmaterial 
des Formentrennmittels aufgebracht wird. Oas erfindungs- 
gema&e Formentrennmittel erlaubt die Herstellung von GuB- 
teilen hoher Qualitat bei guter Durchfuhrbarkeit des Druck- 
guSverfahrens und ohne Beeintrachtigung des Arbeitsum- 
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Produkts mit der Innenflache der Metallform zuverlassig vcrhindern laBt Da das erfindungsgemfiBe Formen- 
trennmittel darflber hinaus aus der organischen und der anorganischen Verbindung gebildet ist und keinen 
Wassergehalt aufweist. sind auch Fehler aufgrund von Wasserrtickstanden innerhalb des Produkts ausgeschlos- 
sen. Dadurch wird die Qualitat des Produkts verbessert 

Bei dem erfindungsgemaBen Formentrennmittel istderGrundstorf furdasTrennmittel zumindest von pulver- 
JSLnT" /f 6 ™" Beschaffenheit und enthalt kein Wasser. so daB die zwischen der Innenflache der 
Metallform und dem Produkt arbeitende Spannung nur schwach ist Dadurch gestaltet sich das Entfernen des 

der S S X™^.3 )rm e ? tSP / C n he n d . f be . nS .° wie das Entfernen des Trennmittels von den Innenflachen 

der Metallform und von der AuBenflache des Produkts. 

Durch die pulverformige oder gekdrnte Beschaffenheit des Grundstoffes des erfindungsgemaBen Trennmit- 
tels ist dieses zudem reaktionsarm und bildet selbst dann kaum Gase. wenn es wShrend des DruckguBverfahrens 
2Si Tem Peraturen ausgesetzt ist. (m Gegensatz zu wasserloslichen Trennmitteln verursacht das erfindungs- 
flmwiuoh 7 entre 1 n T' Uel nach J den J GieBverfahren auch keine Wasserverschmutzung. was einerseits dim 
SbSi^JeMen rerSeitS KoSten Sparen hi,ft> weH teuere Abwasser-Reinigungsanlagen 

Da bei dem erfindungsgemaBen Formentrennmittel zumindest der Grundstoff bzw. das Ausgangsmaterial 
pukerform,ge oder gekornte Beschaffenheit zeigt, wird z. B. bei Teilen aus einer Aluminium- oder Zinklegie- 
rung. die im DruckguBverfahren hergestellt werden, ein Festfressen an der Gieflform verhindert. und es werden 
auch innere Defekte ausgeschlossen. Dadurch wird eine gute Qualitat der GuBteile bei guter Ausfiihrbarkeit des 
nlH!? e ?t renS ! rr ~!r ht Ein ^ ^"^achtigung der Umgebung durch das Formtrennmittel kann vor und 
der Ant^. Hp?« - ^"'g/^^n werden. Eine besonders gute Qualitat der GuBteile erreicht man, wenn 
der Anteil der organischen Verbindung in Relation zur anorganischen Verbindung in einem Bereich von 1,0 bis 
45Gewichtsprozentgewahltwird. . 

Der vorgenannte Effekt laBt sich noch verstarken. indem Bornitrid, Glimmer. Metalloxid oder Siliziumnitrid 
als anorgamsche Verbindung und Metallseife, die Karbonsaure mit Natrium, Calcium. Barium, Lithium, Kalium, 
Magnesium oder Zink umfaBt. oder eine hochmolekulare Verbindung wie Polyethylen. Polypropylen. Epoxid- 
t% S,,, f onh f a . rz ' / henolh .f^ Acrylharz. Alkydharz oder Polystyrol als organische Verbindung veJendet 
werdea Die fur die jeweihgen DruckguBverfahren am besten geeigneten Trennmittel erreicht man durch 
VeEungir ner mbmation aus zwei oder mehreren de r genannteri organischen bzw. anorganischen 

Verschiedene AusfQhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend beschrieben. auf die sich die Erfin- 
dung nicht beschrankt: 

Es wurden die folgenden Formentrennmittel (A) bis (E) hergestellt und zu Testzwecken bei DruckguBverfahren 
verwendet Das Ergebnis der PrOfung und des Vergleiches der einzelnen Mittel zeigt die umseitige Tabelle 

Es gab zwei Gemische. nSmlich ein Gemisch aus einer organischen Verbindung mit einer anorganischen 
Verbindung in pulverfdrmiger oder kdrniger Beschaffenheit und ein Gemisch aus einer organischen mit einer 
anorganischen Verbindung im erwarmten. geschmolzenen Zustand. Die Gemische wurden hergestelU fflr die 
Ausfuhrungsformen (A) bis (C) der vorliegenden Erfindung. • 

Eine Prflfung der beiden Gemische fuhrte jeweils zum gleichen Ergebnis. Dabei waren die fflr die Formen- 
trennmittel (A) bis (E) verwendeten Verbindungen solche, die auf dem Markt erhaltlich sind. 

Die erste Ausfuhrungsform (A) entspricht einem Gemisch aus 95 Teilen Bornitrid (durchschnittliche Partikel- 
groBe 1 bis 5 p.m) und 5 Teilen Kalziumstearat 

Die zweite Ausfflhrungsform (B) entspricht einem Gemisch aus 20 Teilen Bornitrid, 75 Teilen Mika Glimmer 
und 5 Teilen Polyethylen. 

Die dritte Ausfuhrungsform (C) entspricht einem Gemisch aus 50 Teilen Bornitrid. 45 Teilen Siliziumnitrid, 3 
Teilen Banumstearat und 2 Teilen Polypropylea " 

Bei (D) handelt es sich urn Bornitrid alleine (Vergleich mit Ausfuhrungsform 1). 
„.,?'' (E) handelt es sich urn ein wasserldsliches Formentrennmittel. das als Hauptbestandteite Wachs und 
iilikondl in einem Verhaltnis von 1 : 80 enthalt (Vergleich mit Ausfuhrungsform 2). 
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Patentanspriiche 

1. Pulverformiges Formentrennmittel fur DruckguBverfahren, gekennzeichnet durch ein Gemisch aus 
emem pulverformigen oder granularen Grundstoff fur das Trennmittel, der zusammengesetzt ist aus einer 
anorganischen Verbindung, wie sie fur Festschmierstoffe verwendet wird, und einer organischen Vef bin- 
dung, die dem Grundstoff des Formentrennmittels eine haftende Eigenschaft verleiht, wobei beide eine 
pulverfdrmige oder kornige Beschaffenheit aufweisen oder die oigarche Verbindung als Schicht auf den 
Grundstoff des Trennmittels aufgebracht ist ~ ' 

2. Formentrennmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB der Anteil der organischen Verbin- 
dung in Relation zur anorganischen Verbindung 0,1 bis 45 Gewichtsprozent betragt 

3. Formentrennmittel nach Anspruch I oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB fur die anorganische Verbin- 
dung einer oder mehrere der Stoffe Bpjruirji Mika, Metalloxid und Siliziumnitrid verwendet werden 

4. Formentrennmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder mehrere 
Arten einer Vielzahl von Metaliseifen und einer Vielzahl hochmolekularer Verbindungen fur die organische 
Verbindung verwendet werden. 

5. Formentrennmittel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Metallseife eine Karbonsaurekon- 
struktion mit Natrium, Calcium, Barium, Lithium, Kalium, Magnesium oder Zink aufweist 

i 6. Formentrennmittel nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die hochmolekulare Verbin- 
( dung Polyethylen, Polypropylen, Epoxidharz, Silikonharz, Phenolharz, Akrylharz, Alkydharz oder Polysty- 



